
Alkoholextrakte. Die Menge des Lecithins 
gilt als MaSstab fiir den Eigelbgehalt. 

Der Schencksche hellrote Phosphor, seine 
Verwendung in der Zundholzindustrie und das 

Wei6phosphorverbot. 

Dr. M a r q u a r t  bespricht zunachst die 
Darstellung des amorphen und des S c h e n c k -  
schen hellroten Phosphors. Letzterer wird 
durcb Erhitzrn von weiI3em Phosphor in Phos- 
phortribromid hergestellt. Mit einer kleinen 
Menge fiihrt er die Umwandlung vor und 
zeigt alsdann die Verschiedenheit im Ver- 
halten der beiden amorphen Modifikationen 
gegeniiber Natronlauge, Ammoniak, Kupfer- 
sulfat und Aceton + Natronlauge. Infolge 
Inkrafttretens des WeiBphosphorverbots im 
Jahre 1907 sind die Ziindholzfabriken an- 
gewiesen, Ersatz fiir den weiflen Phosphor 
zu suchen. In Deutschland hat die Regie- 
rung ein Patent zur Herstellung einer Ziind- 
masse, die amorphen Phosphor enthiilt, er- 
worben. Die Holzer, die mit dieser Masse 
hergestellt sind, erfreuen sich jedoch keiner 
groJ3en Beliebtheit. In Frankreich sind die 
Phosphorsesquisulfidholzer eingefiihrt, die 
aber recht minderwertig sind. In  Schweden 
sind Hijlzer unter dem Namen Repstickor in 
den Handel gebracht worden, die eufler 
amorphem Phosphor gebrauchte Gasreinigungs- 
masse enthalten und die sehr widerstandsfahig 

versiiumen, die Bearbeitung dieser Frage an- 
zuregen. 

im vergangenen Jahre . , . . . 
sein sollen. Auch mit dem hellroten Phos- 
phor sind Versuche gemacht, ihn fiir die 
Ziindholzindustrie zu verwenden. Die damit 
hergestellten Holzer sind an jeder Reibfliiche 
leicht entziindlich und in Bezug auf Halt- 
barkeit und geringe Rauchbildung diirften 
sie allen Anspriichen geniigen. Eine Gefahr 
bei der Herstellung dieser Hljlzer ist voll- 
stiindig ausgeschlossen. Die trockene Masse 
ist durch Schlag nur zur Entziindung zu 
bringen, aber nicht zur Explosion. Vor- 
tragender fiihrt dies mit einigen Gramm 
Ziindmasse vor. Eine Probe dieser Hiilzer 
legte Dr. M a r q u a r t  den Anwesenden vor. 
Zum SchluB sagte der Vortragende noch 
einige Worte iiber das Weilphosphorverbot. 
Dasselbe verbietet wohl die Verwendung von 
weiDem Phosphor zur Ziindholzindustrie, sagt 
aber nicht, wie auf weif3en Phosphor zu 
priifen ist. Auf dem internationalen Kon- 
greB ist die Angelegenheit nur zur Sprache 
gekommen. Vortragender mijchte daher nicht 

Dr. P. Marquart (Cassel): 
Uber Erzeugung hoher Vacua fiir 

chemische Qestillation. 

Vortragender fiihrt einen Vakuumdestil- 
lationsapparat vor, mit dem man in sehr 
kurzer Zeit ein Vakuum von nur 0,02 mm 
Druck erhalt. Es wird dies dadurch erzielt, 
daJ3 die eingeleitete Kohlensaure durch Ab- 
kiihlen mit fliissiger Luft kondensiert wird. 

GI. 

Dr. Erdmann (Halle): 

Herbstversammlnng des Iron and Steel 
Institute. 

JVk. Vom 1.-5. September cr. fand in 
Barrow in Furness die Herbstversammlung des 
Iron and Steel Institute unter dem Vorsitz des 
Priisidenten Nr .  Carnegie  statt. 

Bemerkenswert war die Rede, welche der 
Vorsitzende an die Versammlung hielt und in 
welcher er die Verbirltnisse der Eisenindustrie, 
wie sie in der letzten Versammlung in Barrow 
in Furness im Jnhre 1873 bestanden haben, mit 
den heutigen verglich. 

Im Jahre 1872 wurden in den Vereinigten 
Staaten 2 879 000 tons Roheisen erzeugt, wah- 
rend die heutige Produktion 20 Mill. tons pro 
Jahr betrigt. Auch der Fortsehritt in Deutsch- 
land und Grollbritannien ist ein bedeutender 
geworden : 

GroBbritannien fabrizierte im Jahre.1874 . . . . 643317 tons Stahl 

Im Jabre 1874 wurden in Englaod . . . . . . 6054000 tons Roheisen erzeugt, 

In  Deutschland im Jahre 1874 , . . . . . . . 1906000 tons Roheisen, 

und im vergangenen Jahre . . . . . . . . 6 394 000 tons. 

im vergangenen Jahre . . . . . . . . . 8507000 tons, 

. . . 8403000 tons. 
Im Jahre 1874 betrug die Erzeugung von 

Roheisen in der Welt 14 Mill. tons und von 
Kohle 280 Mill. tons; gegenwiirtig werden erzeugt 
41 Mill. tons Roheisen und 780 Mill. tons Kohlen. 

Carnegie  fiihrte aus, daI3 die Periode, in 
welcher es m6glich ist, billigen Stshl zu er- 
zeugen, vorhber ist.. E r  erwihnte, daI3 man in 
Amerika imstande war, Hunderttausende von 
4-zolligen Stahlkniippeln it 3 Pfund ohne Verlust 
zum Preise von einem Penny  zu verkaufen, 
das ist eine Zahl, welche wahrscheinlich nie- 
mals wieder wird erreicht werden konnen. 
Urn diese drei Pfund Stahl zu erzeugen, 
waren 10 Pfund Material n6tig: 3 Pfund Koks 
mullten gefordert und 60 Meilen zum Werk 
transportiert werden, Ill2 Pfund Kalk, der ge- 
brochen und 150 Meilen transportiert werden 
muate, und 41/2 Pfund Eisenstein, der am Lake 
Superior gefbrdert, 900 Neilen bis Pittsburg 
transportiert und zweimal umgeladen werden 
mu0te. Die Zeiten, mo man unter solchen Ver- 
hiiltnissen arbeiten konnte, sind voriiber. Die 
Zukunft ist abhhgig von der Beschaffung billiger 
Rohmaterialien, hnuptsichlich billigen Eisenerzes. 
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Insbesondere van der Entdeckung guter Eisen- 
erslager ist die Zukunft der billigen Stahl- 
erzeugung selbst in Amerika abhingig und man 
sieht gespannt dem Hesultate entgegen , welche 
die Aufschliellung der Eisenerzlager in Schweden 
und Norwegen bringen wird. 

Interessant war das Bekenntnis C a r n e g i e s ,  
dall er  der erste gewesen mi ,  der einen 
d e u t s c h e n  C h e m i k e r  auf seinem Werke an- 
gestellt habe und dessen Arbeiten so vorziigliche 
Erfolge gehabt hiitten, dab er diesem Umstande 
sein Vermogen verdanke. 

Unter den fiir den Chemiker wichtigen 
Vortriigen sind besonders folgende zu erwiihnen : 

R . A . H a d f i e l d ,  S h e f f i e l d :  L e g i e r u n g e n  
v a n  E i s e n  u n d  W o l f r a m  (Tungs ten ) .  

Der Verfasser weist auf die Wirkung hin, 
welche die Zugabe verschiedener Elemente auf 
die Eigenschaften des Eisens hervorbringt. Die 
Untersuchungen bieten nicht allein fur den 
Hiittenmann, sondern auch fiir den Chemiker, 
den Elektriker und den Physiker ein weites 
Feld. Es  ist eine bekannte Tatsache, daJ3 die 
Festigkeit des Eisens in seiner bis jetzt erzeugten 
reinsten Form (ungefiihr 99,9 Proz. Eisen) 181/g 
bis 20 Tonnen pro Quadratzoll betrigt. Bei 
Gulleisen sinkt die Festigkeit auf 5 Tonnen und 
steigt beim Stahl auf mehr als 100 Tonnen, 
in Drihten betrigt  dieselbe 200 Tonnen pro 
Quadratzoll. 
' Das Eisen, welches bekanntlich das am 

stirksten magnetische Metall ist, wird durch 
Zusntz van Mangnn in einen Stoff verwandelt, 
welcher vollkommen passiv sich gegen magne- 
tische Kriifte verhilt. Es ist dies ein Bewcis, 
d d  durch Zusatz gewisser Stoffe zum Eisen 
groOe Veriinderungen in elektrischen , magne- 
tischen und sonstigen Eigenschaften herrorgerufen 
werden, und es sind bereits eine Reihe van Unter- 
suchungen vom Verfasser gemacht wordan, welche 
sich rnit dem Einflull der verschiedenen Elemente, 
insbesondere Mangan: Silicium, Aluminium, Chrom 
und Nickel, dem- Eisen zugegeben, beschiftigen. 

Der gullerst interessant ausgearbeitete Vor- 
trag zerfillt in zwei Teile. Der erste Teil be- 
handelt den Ursprung des Namens Wolfram, 
dessen Entdeckung und hlteste Geschichte, die 
Beschreibung der Fundstitten des Wolframerzes, 
die Eigenschaften und die Herstellung des reinen 
Wolframs, die Herstellung des metallischen 
Wolframs und Ferro-Wolframs und die geschicht- 
liche Entwicklung der Wolframlegieriingen und 
des Wolfranistahles. Der zweite Abschnitt be- 
schiiftigt sich rnit den physikalischen Eigen- 
schaften des metallischen Wolframs, seinen Le- 
gierungen und des geschmiedeten Wolframstahles. 
Es  werden die Ergebnisse der ZerreiO- und Biege- 
proben verhffentlicht, SchweiO- und Kompositions- 
proben aufgefiihrt, die niagnetischen Eigenschaften 
und die Behmdlung des Stahles in der Wiirme - 
beschrieben. 

Uber den Ursprung des Namens und die 
Entdeckung des Metalls werden einige sehr be- 
merkenswerte Yitteilungen gemacht. Es ist das 
einzige Metall, welches so vielerlei Bezeichnungen 
hat,  und noch heute besitzt es den doppelten 
Namen: Wolfram und Tungstein. Der Ursprung 

des Wortes Wolfram ist sehr alt und man findet 
schon diesen Namsn in den Werken des Dichters 
Wolfram van Eschenbach, der im 12. Jahr- 
hundert gelebt hat. Der Ausdruck Wolfram 
scheint van den Alchimisten herzustnmmen, welche 
das Metall ,,Spuma Lupi" - der Schaum des 
Wolfes - nannten. Der Ausdruck Tungstein 
stammt aus dem Schwedischen und bedeutet 
soviel wie ,,schwerer SteinY. Der Verfasser h i l t  
den in Deutschland gebrauchten AusdruckWolfram 
fiir korrekter, obgleich in England und den 
Vereinigten Staaten, in Frankreich und Schweden 
der Aiisdruck Tungsten resp. Tungstein vorge- 
zogen wird. 

Obwohl die Wolframerzlagerstiitten sehr 
zahlreich sind, enthalten sie keine besondem 
grollen Quantititen. Die in Betracht kommenden 
Lagerstitten sind in Cornwdl , Cumberland, 
Rona in Hebrides, County-Vicklow , Zinnwald, 
Bdhmen, und in manchen Orten der Vereinigten 
Stnaten. Wolfram kommt in Form van Wolframit, 
d. i. wolframsaures Eisen, WO, (MnFe), ferner 
als Scheelit (CaWO,), als Scheelenite (PbWO,), 
als Wolfram-Ocker (WO,), Feberit (FeWO,), 
Hiibnerit (MnWO,) und Cupro-Scheelit (CaCu) 
WO, vor. 

Die Produktion in England betrug im Jahre 
1873 beiliiufig 50 -Tonnen Wolframerz, welches 
in Cornwnll gefordert wurde; im Jahre 1885 
ging die Produktion auf 371 Tonnen hinauf. 
Die Erzeugung nahm ab bis 1894, in welchem 
Jah r  beinahe nichts gefirrdert wurde. In den 
letzten 2 oder 3 Jahren ist die Forderung wieder 
gewachsen. Die Preise fur Wolframerz unter- 
liegen groOen Schwankungen. Wolframerz entc 
h i l t  gewohnlich 65-75 Proz. , Der Wolframit 
ist dem Scheelit bei der Eneugung van reinem 
Wolfram vorruziehen. Die jghrliche Erzeugung 
des Erzes ist schwer zu bestimmen, wird aber 
ca. 1200 Tonnen pro Jah r  betragen. 

Das metallische Wolfram oxydiert sich weder 
in trockener noch in nasser Luft, doch wird es 
leicht in das Trioxyd (WO,) iiberfiihrt, wenn 
man e8 bei Rotglut in einer Sauerstoff-Atmosphhe 
erhitzt. Das spezifische Gewicht ist 19,129. 
Was. die Erzeugung des Wolframs aus den 
Wolframerzen anbelangt, so wird die Oxland- 
methode bevorzugt, welche darin besteht, daO man 
daa E n  rnit Soda und salpetersaurem Natron in 
einem Flammofen schmilzt. Das wolframsaure 
Natron wird ausgolaugt und durch Krystallisation 
gewonnen. Das metallische Wolfram wurde 
gewonnen , indem man das Wolframtrioxyd mit 
Kohle in einem zugedeckten Tiegel rostet und 
im Wasserstoffstrom reduziert. Der Verfasser 
beschreibt noch eine Reihe anderer Herstellungs- 
methoden, die Herstellung van metallischem 
Wolfram und Ferro-Wolfram. 

Die ersten Versuche, Wolframstahl zu er- 
zeugan, wurden im Jahre 1855 von Herrn 
J. J a k a  b , Besitzcr van Wolframgruben in h e r -  
reich, und Dr. K o e l l e r  gemacht. Herr F r a n z  
M a i e r  in Leoben erzeugte einen Wolframstahl, 
welcher als mit dem von K r u p p  erzeugten 
gleichwertig befunden wurde. Das Oxlandpatent 
hat zweifellos daa von J a k o b  und K o e l l e r  
erfundene Verfahren zur Grundlage. 
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Die erste praktische Anwendung von Wolfram 
in grollen Massen scheint die gewesen zu sein, 
do13 i. J. 1868 einige Schienen aus Wolfrnmstahl, 
welche etwa 5 Proz. Wolfram erhielten, in Terre 
Noire fabriziert wurden. Die erhaltenen Resultate 
sind nicht bekannt geworden. I m  Jah re  1S62 
hat Major M i e g  von der bayerischen Armee 
versucht , Geschosse aus Wolframstahl herzu- 
stellen. Wolfram ist ebensowenig wie Chrom 
hammerbar. Es wurde lange Zeit als Zusatz- 
niittel bei der  Herstellung von setbsthllrtendem 
Stahl verwertet und der  Zusotz wurde in Form 
von Oxyd oder eines metallischen Pulvers ge- 
macht. In neuerer Zeit ist es gelungen, Wolfram- 
eisenlegierungen von groller Gleichmllligkeit 
herzustellen. Eine Reihe von Tabellen und 
Zahlen geben die Resultate an, welche bei der 
mechanischen Bearbeitung, bei Biege- und Zer- 
reiflproben erhalten wurden, und es bildet ge- 
rade die zweite Abteilung eine wertvolle Arbeit, 
die nur  durch eingehendes Studium gewiirdigt 
werden kann. 

Der  Vortragende schloll seine Ausfiihrungen 
mit dem Hinweis darauf, d d  die Wolfram- 
legierungen weitere Verwendung bis jetzt noch 
nicht gefunden haben, als auf die jefzt fabri- 
zierten Stahlspezialititen, insbesondere f ir  Werk- 
zeugstahl, deren vorziigliche Qualitat allgemein 
bekannt ist. 

J. E. S t e a d  und A r t h u r  W. R i c h a r d s :  
D i e  W i e d e r h e r s t e l l u n g  g e f i h r l i c h  k r y -  
s t a l l i n i s c h e n  S t a h l s  d u r c h  E i n w i r k u n g  
v o n  H i t z e .  

Es ist bekannt, d d ,  wenn Stahl von grober 
Struktur, welcher gerade nicht sprode zu sein 
braucht, auf eine gewisse Temperatur erhitzt 
wird und wenn man.,ihn dann an der Luft ab- 
kiihlen liiJ3t oder i n  0 1  oder Waaser abschreckt, 
die eigentliche Struktur verliert und an deren 
Stelle ein anderes sehr feines Gefiigeauftritt. 

S t e a d  hatte schon im Jahre 1898 bewiesen, 
daB reines Eisen, wenn es grob krystallinisch 
und aullerordentlich spr6de ist, sehr dem ge- 
gossenen Zink gleicht. Durch Erhitzen einige 
Grad iiber die kritische Temperatur yon 8700 
knnn es dieselben ausgezeichneten Eigenschaften 
erhalten, mie ein gutes schmiedbares Eisen. Die 
Verfasser haben mehrere Jah re  lnng studiert, 
welche Wirkung die Erhitzung des Stahles auf 
seine mechanischen Eigenschaften hat. Sie stellten 
wiederholt gefahrlich krystallinischen Stahl und 
zwar durch einfache Einwirkung von Hitze her. 
Sie erhielten dadurch ein Material, das jeder 
Ingenieur als ausgezeichnet nnerkennt. 

Die Verfasser haben in drei Fallen gefhhrlich 
krystallisiertenstahl gefunden. Der  erste Fall kam 
nur  bei weichem wenig kohlenstoffhaltenden Stahl 
und in reinem Eisen vor. Die Krystalle ent- 
standen durch langsames Abkiihlen bei einer 
etwas niedrigen Temperatur nnd einer sauerstoff- 
reichen Luft. Der  zweite Fall  war haufiger. 
Die Krystalle entstanden durch lange Zeit fort- 
gesetztes Erhitzen des Stahles bei hoher Tempe- 
ratur. Ein drittes Ma1 wurden gefahrliche 
Krystalle dann angetroffen, wenn der Stahl so 
hoch erhitzt ivurde, bis er tatshchlich ver- 
brannte. 

Herbrtvmrramrnhng de i  Iron and Steel Inrlltute. t.",:::?::ffCEb. 
Im ersten und im zweiten Falle gelang es 

durch Einwirkung der Hitze den Stahl wieder so 
zu erhalten, als ob er bei geeigneter Teniperatur 
fertiggestellt worden ware. 

Eine grolle Reihe von Versuchsresultaten 
legten die Verfasser in ihren Ausfiihrungen nieder 
und kamen zum Schlufl, dall, wie die mikro- 
skopische Untersuchung zeigt, sich die Krystalle 
durch Erhitzen auf hohe Temperatur in ihrer 
Gr6De sehr entwiekeln; durch das Wieder- 
erhitzen des abgelriihlten Stahles auf 870° wird 
die eigentliche oder vielmehr eine bessere 
Struktur wiederhergestellt. Die Verfasser wollen 
ferner behaupten, dall man alle Stahlsorten da- 
durch minderwertig macht, daB man sie auf jene 
Temperatur erhitzt, die iiber der liegt, auf welche 
der Stahl gew6hnlich vor dem Walzen oder 
Schmieden gebracht wird. Ein solcher, durch 
Erhitzen sprode gemachter Stahl kann also i n  
einen vorziiglichen Zustand versetzt werden, ohne 
dall man n6tig hat, ihn .umzuschmieden oder um- 
zuschmelzen. Die Resultate der Untersuchungen 
zeigen deutlich, daB nicht allein die urspriinglichen 
guten Eigenschaften des Stahles durch das auBer- 
ordentlich einfache Verfahren, denselben auf un- 
gefehr 9000 zu erhitzen, wiederhergestellt werden, 
sondern, daI3 man auch solchen Stahl betrkcht- 
lichen b e s s e r  machen kann, als friiher. S t e a d  
stellt es als dringende Notwendigkeit hin, alles 
geschmiedete Mater id  wieder auf ca. 9000 zu 
erhitzen und es an der Luft sbkiihlen zu lassen, 
damit zofallig entstandene Sprodigkeit beseitigt 
werde. Die Verfasser fordern, dall in jeder 
grollen Werkstiitte Le Chatelier-Pyrometer ein- 
gefiihrt werden und da13 aullerdem passende Ofen 
zur Wiedererhitzung des geschmiedeten Materials 
errichtet werden. Die Tatsache. d d  in vielen 
WerkstBtten der  StahI bei Temperaturen ge- 
schmiedet, gewalzt und fertiggestellt wird, die 
h6her liegen, als es fur ihre Qualitat vorteilhaft 
ist, macht es notig, dal3 man alles Geschmiedete 
wieder erhitzen sol1 und dall derartige Einrich- 
tungen in jedem Werke getroffen werden sollten. 

In unmittelbarem Zusammenhang steht der 
Vortrag desselben Verfasser: 

S o r b i t  e n t h a l t e n d e  S t a h l s c h i e n e n .  
Unter dem Mikroskop betrachtet, bildet jedes 

kohlenstoffhaltende Eisen ein porphyrartiges Ge- 
menge von verschiedenen Bestandteilen. In einer 
Grondmasse eingebettet liegen Krystalle von ver- 
schiedener Gestalt und von verschiedenen Eigen- 
schaften. Das Gefiige des Eisens wird durch 
das Vorbandensein der verschiedenen Elemente 
beeinfldt .  Die Gefiige-Elemente sind unter dem 
Namen Ferrit, Cementit, Perlit, Sorbit, nach 
Dr. S o r b y  in  Sheffield benannt, u. a. m. bekannt. 

Die Vortragenden beweisen, dal3 man ge- 
wisse wiinschenswerte Eigenschaften des Eisens 
dadurch hervorbringt, indem man Perli t  in Sorbit 
verwandelt. Dies erzielt man durch Whrme- 
behandlung und nicht durch eine Veranderung 
der Eisenlegierung. Wenn man Stahl auf eine 
gewisse Temperatur erhitzt, so verbreitet sich 
der Kohlenstoff gleichfijrmig durch das Eisen. 
Eine Reihe von Mikro-Photographien und Ex- 
perimenten bestitigen dies Resultat, fiir welches 
man bis jetzt  noch keine Erklarung hat. 
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und Bremsmeile bei der Bnhn verbraucht wurde, 
betrug bei de r  Yorkshire-Kohle 0,1823 Pfund; 

Mit ilem Sorbit hat sicli M. O s n i u d ,  Paris, 
Tiel beschiiftigt nnd dessen Werk  n i r d  demnichst 
i n  verschiedene Sprachen iibersetzt werden. 
In  deniselbeu sind die Eigenschaften des Sorbits 
iind der nnderen Kohlenstoff legierungen eingehend 
beliandelt. 

S t e a rl enipfiehlt, daD Stahlreifen und -4chsen 
und sonatige Schiniedest.iicke in der Hitze wieder 
behandelt werdcn. Durch  diese Behandlung wird 
die Festiglteit bei Normnlschienen von 37 tons 
auf 45 tons bei Sorbit  enthaltenden Schienen er- 
hdht, ohne dnO die Kontraktion beeintrachtigt wird. 
E s  wurde auf die vielbest.rittene Tatsache hin- 
gewiesen, da13 der  Stahl durch langen Gebrauch 
sein Gefiigc verandert. Man sol1 daher Gegen- 
stiinde wie: Achsen, Wellen, Schienen u. s. w., 
nach ungefahr S -10 jiihriger Verwendung her- 
ausnehmen und auf 7700 C wieder erhitzen. 

Uber , l < r n n k h e i t e n  d e s  S t a h l s "  sprach 
C .  H. R i d s d a l e .  In  einer rnit grollem FleiD 
und Sorgfalt zusammengestellten Schrift stellt 
der  Verfasser verschiedene Vorschriften zusammen, 
welche die Fehler und Miingel des Stahles ent- 
decken und beseitigen kijnnen. 

T h o m a s  B a r k e r :  E i n f l u l l  v o n  S i l i c i u m  
a u f  E i s e n .  

Der  EinfluB von Silicium auf das Eisen ist 
von verschiedenen Forschern untersucht worden 
und es liegt nach den bisher vorliegenden 
Resultat.en kein direkter Beweis dafiir vor, dall 
das Silicium nuf die Festigkeit oder Dehnbarkeit 
des Stahls einen groflen EinfluB hatte. Die  
Hauptschwierigkeit in der  Untersuchung von 
Ferro-Siliciuni-Legierungen bestand darin, daD 
inan es selteii geniigend rein in geschmolzenem 
Zustand erhalten konnte. Dieser Timstand ist 
durch die Einfiihrung des elektrischen Ofens 
und durch das G o l d s c h m i d t s c h e  Verfahren zur 
Erzeugung von Eisenlegierungen beseitigt. Man 
ist jetzt  in tler Lage, solches Xaterial mit wenig 
Kohlenstoff zu erhalten. Durch Reduzieren mit 
gepulvertem Aluminium wird ein Perro-Silicium 
gewonnen, welches ca. 81 Proz. Silicium, n u r  
0,25 Proz. Kohlenstoff und 0,5 Proz. Mangan 
enthalt. Dieses so hergestellte k'erro-Silicium 
besitzt aber den Nachteil, dal3 es viel Aluminium 
enthalt, ungefiihr 4 Proz. 

Die  vorliegende Untersuchung hat die Her- 
stellung einer Rcihe Ton verschiedenen Legie- 
rungen des Siliciums 
die P r o b e n  wurden 
ihre mechaniachen , 
schen Eigenschnften 

mit Eisen zum Gegenstan-de; 
auf ih r  Gefiige somie auf 
physikalischen und chemi- 
untersucht. Nach den er- 

Patentbericht 
Klasse 10: Brennstoffe, Verkohlung, 

Verkoknng, Brikettfabrikation. 
Koksofenkammer. (No. 144 769. Vom 9. Ok- 

tober 1902 ab. F r a n z  B r u n c k  in Dort- 
mund.) 

Jeder Koksofen zeigt i m  Betriebe den YiBstand, 
da9 die Wandsteine an den Flgchen, welche der 
Koksofenkammer zugewendet sind und mit der zu 

verkokenden Beschiekung in Beriihrung kommen, 
rnit der Zeit rauh, rissig nnd abgenotzt werden, 
wkhrend die den Heizkanuen augekehrte Seite 
unbeschiidigt bleibf. Die vorliegende Neuerung 
besteht darin, die Ofenwinde auf dkr Seite der 
Koksofenkammer mit einer Verblendschicht zo 
veraehen. Die hierdurch erzielten Vorteile sind 
folgende: 1. Das eigentliche Heizkanrlsystem rnit 
seinen Konstruktionsteilen wird gegen die Ein- 




